
  

ÜRETİMDE NÜMERİK KONTROL KLU Mekatronik Mühendisliği  

 

ENDÜSTRİYEL OTOMASYON 

SİSTEMLERİ 
 

 

Tanıtım: Endüstriyel otomasyon sistemlerinin prensipleri. 

Endüstriyel otomasyonda kullanılan sensörler ve diğer elemanlar. 

Endüstriyel otomasyon donanımlarında ve sistemlerdeki 

gelişmeler. TSE normuna göre kumanda devre çizimi. 

Programlanabilir Lojik kontrolör prensipleri ve endüstriyel 

otomasyondaki rolü. Robotik teknolojileri ve endüstriyel 

otomasyonda tasarım. 

Haftalık Ders Planı 

 

1. Endüstriyel otomasyon sistemlerinin prensipleri 

2. Yalın üretim teknikleri, proses tanımı ve örneği 

3. Geleneksel kumanda sistemleri ve elemanları 

4. Sensörler ve kullanım alanları 

5.  Kumanda Devreleri ve uygulamaları 

6. Kısa Sınav 1 - Kumanda Devreleri ve uygulamaları 

7. E plan proje çizimi 

8. ASM yol verme kumanda ve güç devreleri 

9. Ara Sınav-Vize Sınavı   

10. PLC tanımı ve uygulama alanları 

11. PLC programlamaya giriş 

12. PLC programlama- Zamanlayıcılar 

13. PLC programlama- Sayıcılar 

14. PLC programlama- Karşılaştırma operatörleri 

15. PLC programlama uygulamaları 

 

 

 

Değerlendirme: Uygulama notu laboratuvar deneylerinden 

verilecektir. 

 
Adedi Tarih 

Etki 
Oranı 
% 

Kısa 

Sınav 
1 04.04.2024 

 
10 

Uygulama 1  20 

Vize 1 Akademik 
Takvim 

20 

Final 1 Akademik 
Takvim 

50 

 

Not: Ders devamsızlık yapma oranı %40 olup bu oranı aşan öğrenciler dersten 

kalacaktır. 

Ders esnasında cep telefonu ile 

ilgilenmek kesinlikle yasaktır. 

 

Dönem:   2023-2024 Bahar 

Teori: Perşembe-08:30/12:20 

AZ/01 

Uygulama: Mekatronik 

Laboratuvarı 

 

Doç. Dr. Hayrettin TOYLAN 

E-Mail:   

Ofis:  

Ofis Saati:  

 

 

Ders Yardımcısı:  

Kitap: 

Ders Teams Ekibi kodu: 

 

  


